
GA型凹版通用塑料复合油墨
GA型凹版通用塑料复合油墨是以聚氨酯树脂为主体树脂制作的醇酯溶型油墨，主要适用于BOPP、PET、NY薄膜凹版印刷。
一、适用范围
1.适用薄膜：
表面张力≥38达因的BOPP薄膜；
表面张力≥50达因的PET薄膜；
表面张力≥52达因的NY薄膜；
印刷等级的K涂层(包括 K玻璃纸)薄膜；
印刷等级的PT 玻璃纸薄膜。

2.适用复合工艺：

适用于干式复合、无溶剂复合、挤出PE复合等复合工艺；不适用于挤出PP复合加工。
二、应用特性
1.印刷适性优异，适用于各类低速至高速的凹版塑料复合印刷。
2.印刷物的残留溶剂极低，符合环保、安全、无毒、卫生的要求。
三、标准颜色标号

GA1002原色红      GA1143金红        GA1201大红       GA1891桃红    

GA2003原色黄       GA2017橙        GA3002原色蓝      GA4003白   
GA5002黑          GA6050草绿        GA7045紫        GA8002调墨油

四、印刷粘度
	    印刷速度
	200m/min以上
	100-200m/min
	100m/min以下

	印刷粘度

/ZC-3#杯
	彩色
	13±1s
	13.5±1s
	14±1s

	
	白色
	12.5±1s
	13±1s
	13.5±1s


五、印刷稀释溶剂配比
1.白墨稀释溶剂参考配比

	类 型
	醋酸乙酯
	醋酸正丙酯
	异丙醇

	快 干
	70
	20
	10

	标 准
	50
	40
	10

	慢 干
	20
	70
	10


2.彩色油墨稀释溶剂参考配比

	类 型
	醋酸乙酯
	醋酸正丙酯
	正丁酯
	异丙醇

	快 干
	20
	60
	—
	20

	标 准
	—
	80
	—
	20

	慢 干
	—
	40
	40
	20


六、注意事项
1.在实际应用中，环境温度、湿度及印刷设备、印刷工艺、制版参数等因素直接影响油墨的使用效果，请根据自身实际情况对冲淡溶剂进行相应调整。

2.印刷用的稀释溶剂中，异丙醇用量不得超过稀释溶剂总量的20%。 

3.GA型油墨中，原色品种油墨的耐水煮性能请参照附件中的说明。若专色油墨用于有耐水煮要求的包装，请咨询我司技术部门。

4.若用于有耐蒸煮（100℃以上）要求的包装，请选用我司提供的GP型凹版蒸煮塑料复合油墨。

5.在BOPP、PET基材印刷的100℃/40分钟水煮条件产品中，一般不需要加入固化剂。但由于各厂家应用的胶水、复合条件等各不相同，请客户在应用时予以必要的确认。

6.使用NY薄膜印刷时，100℃/40分钟水煮条件下，建议在铺底的白墨中加入我司配套提供的GA-07固化剂，可以获得稳定的复合强度。固化剂的加入量一般为油墨原墨的3-4%。

7.产品标识中注明“渗透”字样的品种，不可用于NY基材产品、水煮产品和无溶剂复合的产品，否则容易出现颜色迁移现象。

8.产品请于阴凉通风处贮存，避免阳光直射。

使用过程中如遇到异常情况，或需要咨询的相关事项，请联系我公司技术部门。
七、附件：GA型主要品种油墨耐水煮性能

	油墨种类
	油墨型号
	BOPP、PET基材

100℃/40分钟

水煮
	NY基材

100℃/40分钟水煮
	油墨种类
	油墨型号
	BOPP、PET基材

100℃/40分钟水煮
	NY基材

100℃/40分钟水煮

	原色红
	GA1002
	√
	√
	黑
	GA5002
	√
	√

	
	GA1004
	√
	√
	
	GA5016
	√
	√

	原色黄
	GA2002
	√
	√
	草绿
	GA6050
	√
	√

	
	GA2003
	√
	√
	紫
	GA7045
	√
	√

	透明黄
	GA2061
	√
	√
	橙
	GA2017
	√
	×

	原色蓝
	GA3001
	√
	√
	桃红
	GA1891
	√
	√

	
	GA3002
	√
	√
	金、银墨
	GH型
	×
	×

	白
	GA4002
	√
	√
	调墨油
	GA8002
	√
	√

	
	GA4003
	√
	√
	
	
	
	

	
	GA4015
	√
	√
	
	
	
	

	
	GA4016
	√
	√
	
	
	
	


备注：1.表中“√”表示适用，“×”表示不适宜用。

      2.其他型号油墨的应用性能可咨询我司技术部门。

 
资料的技术参数是根据生产及在恒定的实验条件下测定，但产品性能是否能满足客户的要求，取决于客户的特定应用条件及工艺、材料等。因此，上述技术参数及建议仅供参考，不作担保。请客户在使用前充分了解产品是否符合自己所有要求，并进行必要的试验，确认能满足要求方可使用。


