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    武汉东运制版有限公司

      Wuhan Dongyun PlateMaking CO.,LTD
         地址：武汉市硚口区长升路4号          邮编：430035

           电话：027-83841785                    传真：83825438
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收件人:    湖南怡永丰包装印务有限公司       发件人:         武汉东运制版有限公司

To                                           From

公司:      湖南怡永丰包装印务有限公司          日期:                2021/02/25
Company                                     Date
传真号码:                                   总页数:                    1页

Fax number                                  Total no.of pages 

关于:           质量问题回复                您的编号:                论






























































































































   YYF002
Re                                          Your reference number
                               
紧急           请审阅          请批注             请答复            请传阅

Urgent         For reveiew      Please comment     Please Reply       Please recycle
首先感谢贵司对我们工作的大力支持，并对我们存在的质量问题及时的反馈和指正，使我们能够及时发现问题、解决问题，为贵司提供合格的产品和更好的服务。

针对贵司所反馈的版辊质量问题，我司从上到下都很重视，专门组织相关人员召开质量专题会议，认真分析了质量问题发生的过程和原因，制定相应的预防措施，进一步提高我们的产品质量和改进检验流程，质量问题及解决措施总结如下：

一、版号：Z4007195，品名：湖南方盛-虎彤蒙脱石散3克，问题：掉流水号

原因分析；此文件小单元内没有流水号，排大版文件有，画稿制作漏掉。

预防措施：

标稿做稿时把有流水号的字母特殊标注出来；

业务下委托书时在依据栏处要特别备注；

总检对排大版文件要核对，把合格的产品发给客户。

二、版号：Z4007275，品名：湖南方盛-仁和蒲地蓝消炎片防潮膜48片，问题：背面文字粗
原因分析：背面文字粗0.02毫米；

预防措施：

画稿做稿时严格追印样依据，控制在0.01毫米以内；

对药包产品文字粗细一定追上方能发版；

凹样追上标样方能发版，把合格的产品发给客户。
相信通过我们的努力，加大对过程中的控制、制度实施的检查、检验流程的改进，能有效减少质量问题的发生。并感谢贵司在合作中，对我们提出的各种宝贵意见，使我们能更好地推进内部质量管理——全员参与、全过程控制、全方面改进，从而进一步提高我们的产品质量，为贵司提供更好地服务。

再次感谢贵司长期对我们工作的支持和指正！

顺祝

商祺

 武汉东运制版有限公司品控部

2021.02.25



















































