
                       
 

CW 双组分消光光油-SH技术说明书 
一. 油墨种类 

油墨编号 油墨名称 包装规格 

10-607313-3.2200 CW 双组分消光光油-SH 18kg 

10-609223-2.1250 H22固化剂LS 4kg 

 

二. 产品应用 

结    构：双组分哑光光油/薄膜/色墨/白墨 

适用底材：处理过的OPP（聚丙烯膜），电晕处理及非处理的PET（聚酯

膜），电晕处理及非处理的OPA（尼龙膜） 

印刷方式：凹版印刷 

印刷粘度: 实地 16-20秒Zahn 杯 # 3  

干燥条件: 烘箱温度60-80℃  

干燥温度取决于印刷速度，印刷机设备的实际干燥能力和套印控

制能力。 

  

三． 油墨稀释溶剂 

油墨稀释溶剂： 

冬季稀释溶剂: 乙酸乙酯  

夏季稀释溶剂: 乙酸乙酯: 乙酸正丙酯=1:1  

备注：该稀释溶剂为参考溶剂，在实际应用中根据干燥速度可适当调整。 

乙酸乙酯为快干溶剂，乙酸正丙酯为中慢干溶剂。 

 

四．双组分哑光光油的使用方法 

1）配墨前： 

- 配墨桶、搅墨棒清洗干净 

- 油墨提前领入车间（冬天油墨需要在使用前回暖至正常室温温度25-30℃） 

- 将油墨（原墨）搅拌均匀或摇晃均匀 

 

2）配墨： 

- 100%未稀释油墨中加入H22固化剂 6-10%，标准比例是H22 8%，耐指刮更高请加 

H22 10%.  

- 搅拌均匀后用相应稀释溶剂稀释到印刷粘度  

- 需要做到现用现配、少配勤配，以免浪费或固化性能下降 

3）印刷： 

- 印刷过程中，无须清洗墨槽，但要确保油墨循环良好，无死角 ， 

可在墨槽上盖纸版避免过快溶剂挥发 

 

 

 

 



                       
 

4）印刷完毕后： 

- 印刷结束后版辊必须清洗干净，防止双组分油墨在网穴中固化 

- 如印刷中停机，双组分版辊浸在油墨中保持运转，刮墨刀抬起 

- 如双组分版辊没有运转或修理时，请将版辊用乙酯擦洗干净，防止油墨固

化 

 

5）注意事项 

- 双组分油墨中绝对不能加入大量的醇类溶剂和水，否则油墨全部报废，不

能使用。如发生这种情况，必须重新配制油墨 

- 固化剂绝对不得和水，醇类溶剂相混，否则整桶固化剂报废，旧的已开启

的固化剂必须检测状态是否正常，如发现浑浊，粘度明显升高，则不得使

用。配墨过程中，保持包装桶处于关闭状态（配完后盖子立即盖上） 

- 稀释溶剂中不得含有水，醇，乙二醇等类似溶剂，印刷和配墨过程中同样

要注意，否则会使固化剂失效。配好的油墨在8小时内用完，超过8 小时的

剩墨不得再次使用 

- 配好的油墨须标识清楚并和未配油墨分开放置，避免发生混淆 

- 油墨的储存温度冬季低于摄氏10度以下时会结块，使用前需要回暖至室温 

25℃ 24小时以上 

 

五. 后加工 

-印刷后高温固化(40-50℃烘箱内熟化)12-24小时以内复合，复合后一同高温固 

化(40-50℃烘箱内熟化)累计熟化不少于48小时。  

-有些情况下要求室温固化,>18℃/4-5 天,温度低于18C 时, 固化反应将停止 

-水胶复合：印刷后放置时间越长，复合汽泡风险越高，建议印刷后6-12小时内

复合最佳！ 

 

注意事项 

- 配墨时的油墨数量和批号，固化剂批号和数量 

- 印刷中的配墨时间和数量 

- 印刷结束后的固化剂数量 

- 交接班必须相互告知车间具体情况和油墨配制状况 

- 印刷结束后可根据油墨和固化剂数量核对添加比例是否准确 

 

新的产品和结构需测试通过后方可批量生产 
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