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   EB2075A/B酯溶型聚氨酯干式复合粘合剂
性能特点：

    该粘合剂针对食品、药品复合膜包装的卫生安全性而设计，适合对复合包装残留溶剂要求较低的产品生产。在同样生产条件下，可以得到更安全的包装，该粘合剂不易与油墨、薄膜形成残留。复合膜具有良好的透明度和初粘力。

产品适应性范围广，适用于PET、AL、NY、BOPP、VMPET、PE、CPP等结构的复合。

卫生规范：

本粘合剂符合下列卫生安全法规：

1．GB9685-2008《 食品容器、包装材料用添加剂使用卫生标准》。
2．GB15193.1-94《食品安全性毒理学评价程序》。

3．GB/T10004-2008《包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合》。
4．美国食品药品管理局（FDA）21CFR175.105。

产品指标：

	项目
	EB2075A
	       EB2075B

	外观
	淡黄色或棕红色液体
	无色透明液体

	固含量（％）
	75±2
	75±2

	粘度（mPa.s） 
	3000±1000（25℃）
	2000±1000（20℃）

	溶剂
	醋酸乙酯
	醋酸乙酯

	配合比
	20
	5


稀释时固含量与稀释剂的关系

	 
	固体含量

   (%)
	标准配比（Kg)）
	工作配比（Kg)

	
	
	主  剂
	固 化 剂
	主  剂
	固 化 剂
	乙酯

	EB2075A/B
	50
	4
	1
	20
	5
	12.5

	
	45
	4
	1
	20
	5
	16.6

	
	40
	4
	1
	20
	5
	21.8

	
	35
	4
	1
	20
	5
	28


本粘合剂可使用的溶剂有醋酸乙酯、丙酮、甲乙酮等，建议使用醋酸乙酯。制造质量要求高的复合膜时，溶剂含水量不得超过0.03％，含醇量不得超过0.02％。

操作条件:

混 合 比 ：4份EB2075A配1份EB2075B。

稀    释：先往主剂中加入醋酸乙酯，充分搅拌，再加入固化剂。固化剂务必倒净，或预留少量醋酸乙酯将桶涮净，再充分搅匀。

涂布方式：可适用于140线以上的网纹辊涂布。

工作浓度：一般推荐使用浓度在35-50%，最佳使用浓度在40-45%。
涂 布 量：在3.0-4.5g/㎡间选择 。

干    燥：必须注意要有足够的风量、风速和温度。温度控制从膜入口到出口在50-60℃、60-70℃、70-80℃之间选择。

复 合 辊：在不损坏薄膜的情况下，应尽可能提高复合辊的压力和温度。温度一般控制在50—80℃。易受温度影响的薄膜采用50—60℃，其它薄膜可采用70—80℃。

固 化 期：应在50±5℃下，48小时以上。

包装规格 

主剂20KG/桶，固化剂5KG/桶。

储存 

本品应储存于阴凉干燥处，主剂有效期为一年，固化剂有效期为10个月。

注意事项
1．LDPE、CPP薄膜必须经电晕处理，表面张力尽可能大于38 mN/m；PA薄膜作为中间层时必须是双电晕处理过的，表面张力不得小于52 mN/m；PET薄膜的表面张力不得小于52mN/m。
2．根据溶剂含水量、空气湿度、印刷油墨树脂的型号及油墨印刷后的溶剂残留需适当调整固化剂的用量。
3．环境的温度和湿度对配置好的胶液存盘时间影响很大。在高温、高湿天气建议多次、少量配置胶液，避免浪费。
4．复合加工过程当中，须注意检查、控制胶水粘度。
5．剩余胶液：剩余胶液原则上不能使用。若残液量过多，稀释后密闭保存于阴凉处，次日作业作为稀释剂，陆续少量掺入新配制的胶液中，并且避免用于高要求的复合制品。如出现白浊化、半透明或者增稠现象，不可继续使用。
6．薄膜中添加剂的种类、浓度都对复合膜的粘接强度有影响，使用前要进行选择。
7．请勿将本产品与其他粘合剂混合使用。如有需要，请向我公司技术部门咨询。
8．注意防火及消除静电。
特别提示
    本说明书是根据我们掌握的知识和经验编写的，因使用材料的不同，以及工作条件的改变超出了我们的控制范围，我们郑重建议用户使用前请仔细阅读产品说明书或工艺指导书，对于使用的产品型号、更换的新材料、新供应商、新工艺、新产品、新结构、新的包装内容物对产品及终端客户的新需求等应进行深入细致的实验，以验证是否适合自己的工艺条件和用途，避免损失并与我们的技术人员协商。因操作失误或超出产品应用范围或未验证而盲目投产所造成的损失我们不承担任何责任。
    由于技术的进步和市场的需求，产品性能、指标也会随之不断完善，因而如遇产品技术指标有所调整时，本公司拥有对本说明书更改的权利，我们将不再另行通知，以本公司《企业标准》为准。
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