附件5： （此文件必须在设备发运前通知用户）

用户特别注意事项

（总经理须知）

为减少不必要的浪费或分歧，对初次采用无溶剂复合工艺的国内客户，广州通泽机械有限公司特别提请用户方的高级管理人员（包括总经理）注意如下事项：

油墨和胶粘剂的匹配性。

故障现象：初次使用的复合结构，可能出现遮盖力较低的色墨（如白墨或黄墨）区域发生“白点”、“晕斑”等质量问题。

原因：主要是由于油墨溶剂和胶粘剂中某些组份出现互溶而引起的；复合和固化条件也可能对此产生一定的影响。

强烈建议：在正式生产之前进行油墨胶粘剂匹配性试验。匹配试验本身简单，通常只要很少复合膜在短时间就能发现问题。

提示：

从油墨溶剂和胶粘剂入手，用户应在胶粘剂供应商指导下，通过调整油墨溶剂、甚至改变油墨溶剂供应商来从根本上解决问题。

不要期望通过试用不同品牌的胶粘剂来消除此故障，以避免不必要的时间和材料浪费。

不要在设备调整上花费过多时间，以避免不必要的时间和材料浪费。

合适的固化条件。

错误做法：

将无溶剂产品和干复产品放置在同一固化室内用同一温度固化。

采用无溶剂胶粘剂厂家推荐的最高温度来进行固化。

主要理由：

无溶剂复合固化温度通常比干式复合温度低，高温固化有时会对无溶剂复合质量产生负面的影响（如爽滑性下降）。

无溶剂复合产品会受到干复产品污染。

强烈建议：

为无溶剂复合设立独立的固化室，严格与干式复合固化室分开；旧固化室仍容易造成污染，因此在条件许可情况下应新建固化室。

在满足胶粘剂厂家给定温度范围内，根据不同产品来设置固化温度。 

简单地说，就是要使用独立固化室和适当的固化温度。

镀铝膜复合。

透铝和发暗是镀铝膜复合常见的两种现象。从设备调整上可以在一定程度减缓这种现象，但从根本上解决需要更多地从工艺、胶粘剂、油墨等几方面考虑，视情况采取相应的对策。

这类问题最好在无溶剂复合设备进厂前就妥善地解决好。

充分的技术培训。


培训不足常常会造成很多意想不到、令人痛心的浪费。强烈建议用户的操作人员在制造厂和自己厂内进行两次培训，并经过考试合格后上岗。将培训集中在自己厂内一次性进行时常效果不理想，主要原因是：在制造厂内培训要包含更系统的理论培训，如设备原理、工艺基础等。广州通泽机械有限公司愿提供条件为用户培训。但用户的管理者必须从思想上高度重视。


上述问题有三个特点：1）经常会被忽略，给用户造成麻烦。2）这些问题产生的原因基本都是设备之外的因素，作为设备供应商只能协助而不能替代其他方面解决问题。3）这些问题只要被注意到，实际解决并不难。


无溶剂复合其它常见问题，请认真参考广州通泽机械有限公司编辑的《无溶剂复合设备和工艺简介》一书，或咨询我公司技术人员。

广州通泽机械有限公司客户服务部电话：020-86720399

                              传真：020-86720339
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