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RJ1910-1A / RJ1910-1B
概 述

RJ1910-1A/RJ1910-1B 粘合剂系统为一款多功能，可应用于塑/塑，塑/铝121度蒸煮，铝/纸复合的双组份溶剂复合用途聚氨酯粘合剂。

产品特点

· RJ1910-1A/RJ1910-1B 粘合剂系统在其它原物料品质及加工工艺能得到有效控制的前提下，适合于含铝箔结构在内的各类塑/塑蒸煮、塑/铝蒸煮、镀铝膜及纸张等材质结构的复合，可45%高浓度涂胶 ，流平性能优异，多层复合溶剂残留量低，可快速固化等特点。
· RJ1910-1A/RJ1910-1B 粘合剂系统具有优异的剥离强度(AL/NY层强度可达5-7N)，耐化学品和湿热老化性能，但这必须以所使用的其它原物料品质及加工工艺能得到有效控制为前提保证。
应用结构
· PET/NY/Alu/CPP(PE)
· PET(BOPP)/VMPET/PE(CPP)
· PET/AL/NY/LLDPE(CPP,RCPP)
· PET/Alu/PE

薄膜在复合前需经电晕处理，并达到足够的达因数。
技术规格
	
	RJ1910-1A
	RJ1910-1B


	固 含 量
	70%
	60%

	组
份
	NCO
	OH

	粘
度 at 25oC
	约1000-3000 mPa.s
	约 40-200 mPa.s

	色
观
	无色至浅黄色透明液体
	无色至浅黄色透明液体

	清 洗 剂
	EAc, MEK

	混 合 比 ( 重量比 )
	20
	4+乙酯：12（45%，20秒）

	
	20
	4+乙酯：23（35%，13.5秒）

	
	20
	4+乙酯：26（32%，13秒）


操作参数

适用机 型
任何型号溶剂复合机器配有自动混合设备涂 布 机，针对特殊的包装，以及其它特殊强度要求，3.5-5g/m2 
干燥温度
65- 85 oC  ( 建议通常条件下设定为 三段加热 )
固化周期
45- 55 oC,  1- 3 天 ( 于环境湿度为 70% 的条件下 )

健康与安全
聚氨酯粘合剂含有微量异氰酸酯， 避免与皮肤和食品直接接触。

包 装

RJ1910-1A：20KG / 桶，200KGS / 桶。

RJ1910-1B：4KG / 桶，200KGS / 桶。

储存期
在 5~30 oC 的干燥洁净环境下，未启封的RJ1910-1A/RJ1910-1B 粘合剂系统至少可存放12 个月。启封后未用完的产品必须尽快密闭保存。

设备清洁
带有橡胶滚筒的上胶设备可用酒精清洁。钢制滚筒用乙酸乙酯溶剂或MEK类溶剂清洁。

食品包装规范
本产品生产所用原料符合 FDA（§175－105）中有关包装粘胶的规定。
健康与安全
本粘胶含有异氰酸酯，避免同皮肤和食品直接接触。这些安全措施仅对未聚合的粘胶适用，即本产品的销售成品。

本产品在销售时所提供的技术和使用说明均为基于我们的研究并相信为正确的参考性资料，但并不保证其总是准确的。
注意事项
1.
如采用双组份型油墨系统，油墨体系中的固化剂必须添加充足，或适量提高粘合剂系统 中固化剂的使用比例；针对目前所广泛使用的通用型油墨系统，更应关注油墨系统中易 引发品质危机的-OH 基团之因素。 因此，由于油墨系统的复杂性，建议预先测试油墨系统与粘合剂系统之间的相容性。
2.
薄膜中之添加剂，尤其是NY、LDPE及CPP薄膜中添加剂，印刷及复合后的溶剂残

留量，铝箔钝化液以及包装内容物等因素对复合制品的最终品质评定都至关重要，将会直接或间接 影响其使用性能。 因此，于正式使用前针对实际生产条件进行相关的复合测试是必要的。

3.
上胶系统必须定期以溶剂清洗。

4.
RJ1910-1A 组份含有极易与水汽反应的-NCO基团，因此于使用过程中必须注 意尽快密闭保存。

5.      不建议使用人工、机械式混胶，请使用自动混合设备。

6.
切勿将本产品与其他粘合剂相混使用。如有需要，请电话咨询本公司技术部门。

7.

本技术资料所提供之数据，是本公司实验室试验所得的确实可信之数据。但由于实际性 能表现会因各使用厂家的实际生产和应用条件的不同而会有所差异，因此用户有责任于 正式生产前对产品依据实际应用条件进行测试，在确认产品符合实际应用条件的前提下 才能投入生产。
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东莞市易得邦塑胶原料有限公司
地址：广东省东莞市南城区宏川智汇中心（环球财富大厦）15层1518号                                                     邮编：523616                                                                                                    

电话：（0769）26266297                                                                   传真：（0769）26266297                                                                                                                                

以上技术资料仅供参考。建议在使用本产品前先测试其适用性。本公司将不承担任何因操作失误或使用不当所造成的任何损失。如需要更多信息，请咨询我公司技术服务部门。本公司将定期更新以上技术资料

