
湖南怡永丰收边机技术要求

废边卷取机器描述:

绕线式废边收取，保证车间整洁，并方便废边的回收

单轴实现双废边收取，表面卷取的收卷方式，随着收卷卷径的增大，卷边轴水平后退；
使用变频器、电机以及张力检测，实现与主机运行速度同步，并自动适应主机升降速、急停等状况；   

采用摆辊张力控制系统和卷径检测，检测的信号直接传递给PLC，由PLC统一处理和控制；
与主机同步，实现废边收卷架横向摇摆移动装有排线器。

主要功能点:

    ● 结构紧凑，操作方便

    ● 变频驱动

    ● 独立张力控制
	料膜种类
	PE、PP、PVC、PET、CPP及其印刷复合膜

	料膜厚度
	20-180μm

	收卷方式
	3″纸芯内径

	卷取速度
	与主机速度同步，最高450m/min

	收卷宽度
	400mm（max）

	收卷直径
	Φ400mm（max）

	电源
	380V±10%，3相，50Hz
	总功率
	约3kw

	主机
	工业灰色
	电器柜
	工业灰色

	警戒部件
	黄色

	相对湿度
	最大60%
	相对温度
	最高40℃


   机器配置
	部件
	数量

	电机
	1台

	变频控制器
	1台

	波纹电阻等组件
	1组

	3寸卡头
	1对

	机械组件
	1套

	排线器
	1个

	启动，停止按钮
	1个


负责完成设备的安装、检验和调试工作。
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